fFitesa

[DOCUMENT::TITLE]

Terdiilet:
[Metadata::Area]

Készitette:
[Role::Creator]

Ellendrizte:
[Role::Reviewer]

Joévahagyta:
[Role::Approver]

Folyamat:
[Metadata::Process]

Hatalybalépés datuma:
[Document::PublishDate]

Dokumentum #:
[Document::Prefix]-

Verzié #:
[Document::Version]

[Document::Number]

1.CEL ES ERVENYESSEGI TERULET

A gépsor megfelel6 beinditasa érdekében a részegységeket elbirt sorrendben kell inditani,
illetve meghatarozott ellendrzéseket kell végrehajtani. Jelen munkautasitas az ehhez szukséges
lépéseket irja le. Hatalya kiterjed a gépsor részegységek mikddésének ellenbrzésére a gépsor
beinditasa el6tt.

2. KRITIKUS SZEMPONTOK VEGREHAJTASA
2.1. MUNKAVEDELEM

e Eszkdzok: Altalanos munkavédelmi eszkdzok.

o Veszélyforras: Kézi sebességmeérés forgd gorgbkon, vakuum kocsi hatramozgas
veszélyei.

3. KOVETELMENYEK
3.1. FELELOSSEG

e Operator: Megfelel6 sorrend betartasa a részegységek elinditasanal.
o Karbantartdé: Technikai illetve elektromos problémak elharitasa, sebesség
kalibracio elvégzése.

3.2. BERENDEZES, ESZKOZ

Extruder

Encoder

Olaj keringtetd szivattyu
Vastagsagmeérd
Vakuum kocsi

Vakuum szivattyu
Csévéld

3.3. FOGALOM MEGHATAROZASOK

e Extruder- Olyan eszkdz, amelyben megolvad az alapanyag és a forgd csiga
mozgas segitségével elére préseli az alapanyagot az ontészerszam felé.
Encoder- Forgas érzékeld jelado.

mpm- Méter per perc.

Treater- Fellletkezeld.

Scanner- Vastagsagmeérd berendezeés.

PSI- Nyomas mértékegyseég (font per négyzethiivelyk), 1 PS1=0.0689Bar

Expander roll- Gumiszalagos terité gorgé
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3.4. FOLYAMAT

3.4.1. INDITAS ELOTTI ELLENORZES
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Kapcsolja be az extruder hajtas elektromos paneljeit az extruder
vezérlbszekrényen a kdvetkezé sorrendben: Fékapcsold, extr.drive fékapcsolo,
extr.drive, hajtas hitéventillator.

Kapcsolja be a flt6zonak elektromos paneljeit az fat6zonak elektromos
szekrényén: Extr. heat panel, flitézonak fékapcsolé.

Inditsa el a hitéviz és az olaj keringet6 szivattyukat (2db) a CMR Extruder
képerny6jén: Water Run gomb és a Lube Run gomb megnyomasaval.

Nyissa ki a hiitéviz csapjait a csiga és a torok hiitéséhez az extruder hajtomanél.

Gy6z6djon meg rola, hogy az extruder hajtomi kendolaj szivattyuja megfelel
nyomason dolgozik (30 - 50 PSI). A nyomasmérd az extruder hajtomiinél
talalhaté.

Ellenérizze a hajtott gérgék sebességét kézi sebességmérével (0% draw
beallitasnal) a PRC-13721 Hajtott gbrgbk kalibralasa munkautasitas alapjan.

Ha eltérés van a mért és a kijelzett értékek kozott, akkor a karbantartassal be
kell allittatni a hajtas panelen a megfelel6 ,ENCODER RPM” paramétert
(Operator értesiti Karbantartét). A mérés menetét a PRC-13721 Hajtott gbrgbk
kalibralasa munkautasitas mutatja be.

Inditsa el a vastagsagmérét a Scanner szamitogépén a Control képerny6én a
Scan ikon megnyomasaval és inditsa el az elektromos kezel6ét a Treater oldalan
lévé zdld inditd gombbal. Csokkentse folyamatosan a vonalsebességet a CMR
szamitogép Main control képernyéjén a ,Run setpoint” csokkentésével és figyelje
a kezelbt és a vastagsagmeérét, lekapcsolnak-e automatikusan egy bizonyos
sebességnél. (22 mpm illetve 10 mpm).

Kapcsolja a szakadasérzékelét (Web breaks) ,Enable” allapotba a CMR main
Control képernyéjén és ellenérizze a detektorok miikodését. Ellenérzés maodja:
ha nincs félia az érzékeld elbtt, akkor a vakuum kocsinak hatra kell mennie.

Detektor
(Fotoszem)

Ellenérizze a hosszvago kések mozgasanak csillapitasat. A kések felnyilasanak
kb. 3 masodperces késleltetéssel kell megtorténnie. Ha szikséges, allittasson a
levegd fojtdszelepen a karbantartdkkal.
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Vizualisan ellendrizze a légkéseket (égett) és a gumiszalagok allapotat (kopott).
Ha szukséges cserélje ki a kopott vagy égett alkatrészt. A gumilap cserét a PRC-
13861 Gumilap csere munkautasitas alapjan végezze.

Csinaljon végig egy teljes vagasi ciklust a felcsévélén. A felcsévéld

képerny6jének Run Screen képernybjéen ,MANUAL” allasban nyomja meg a start

gombot és a teljes vagasi ciklus végbemegy.

Inditsa el a vakuumszivattyukat a CMR main képernydjén a VACUUM ,Enable”

gombok megnyomasaval és ellendrizze a megfelel6 mikddést (aramfelvétel

kijelzett értékeinek a zold tartomanyban kell lenniuk).

Ellendrizze a szélelszivé és a daraldé mikodését (szélelszivo csdénél vakuum van

és a daralo hangosan zug).

Vizualisan ellenérizze a felcsévelé nyomogorgdjének felszine sérulés mentes-e.
Felllet tiszta: Felllet koszos:

Készitse el6 a szlrévaltoét az indulas utani szirbcseréhez. A szirb cseréjét a
PRC-13869 Sziir6egység csere munkautasitas irja le.

Vagjon szikséges (2 db papirmag tarolé kocsi) mennyiségl papirhengert az
indulashoz a papirszeletel6 egységen.




